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Schneidplatte aus PCBN oder einem CBN- Verbundwerkstoff mit 

Spannmulde 

Die Erfindung betrifft eine Schneidplatte aus PCBN Oder einem CBN- 
Verbu nd werkstoff . 

5 Schneidplatten aus einem keramischen Werkstoff zur spanenden Bearbeitung 
von metallischen Werkstoffen werden in den unterschiedlichsten Einsatzgebieten 
verwendet. Seit einigen Jahren wird als Material fur solche Schneidplatten auch 
polykristallines kubisches Bornitrid verwendet. Polykristallines kubisches Borni- 
trid, auch als PCBN bezeichnet, zeichnet sich u.a. durch eine extrem grolSe 

10 Harte aus. Die Eigenschaften des PCBN sind zum Beispiel beschrieben in der 
Zeitschrift Werkzeuge, Juni 2001, Seiten 16 bis 20 oder in der Zeitschrift WB 
Werkstatt und Betrieb, Stefan Dillmann, Mischkeramik und PCBN im hartfeinen 
Duett, Carl Hanser Verlag, Munchen, 6. Juni 2002, 135. Jahrgang, sowie in dem 
Praxis-Report Nr. 19, Hartdrehen mit SPK-Wurbon und Mischkeramik, Ceram- 

15 Tec AG Innovative Ceramic Engineering, Geschaftsbereich SPK-Werkzeuge, 
Gottlieb-Haefele-Str. 7, D- 73061 Ebersbach. 

Neben Schneidplatten, die aus PCBN-Vollmaterial bestehen, gibt es daruber 
hinaus auch Schneidplatten, deren Grundkorper aus Hartmetali besteht und de- 
ren Oberflache mit polykristallinem kubischen Bornitrid belegt sind. 

20 Wird nachfolgend von „Schneidplatte(n) aus PCBN" gesprochen, soli damit so- 
wohl eine Schneidplatte verstanden werden, die als Vollmaterial PCBN enthalt, 
als auch eine Schneidplatte, deren Grundkorper aus Hartmetali besteht und die 
mit polykristallinem kubischen Bornitrid auf ihrer Oberflache belegt ist. 

Weiterhin sind Schneidkeramiken beschrieben, die aus einem Verbundwerkstoff 
2s aus Siliziumnitrid und kubischem Bornitrid bestehen. Dieser CBN- 
Verbundwerkstoff ist zum Beispiel in der EP 0 937 693 A1 beschrieben und 
zeichnet sich wie PCBN durch eine extrem grolie Harte aus. 

BESTATIGUNGSKOPIE 
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Werden Schneidplatten beispielsweise zur spanenden Bearbeitung von Metall 
eingesetzt, mtissen die Schneidplatten in einem Klemmhalter befestigt werden. 
Schneidplatten, die nicht aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen bestehen, sind zur 
Befestigung in einem Klemmhalter oftmals mit einer Spannmulde versehen, in 
5 die eine Klemmpratze des Klemmhalters spannend eingreift Hierdurch entsteht 
eine formschlGssige Klemmung durch die die Schneidplatte fest im Klemmhalter 
verankert ist. 

Da Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen extrem hart sind, sind die 
aus dem Stand der Technik aus diesen Materialien bekannten Schneidplatten 

10 nicht mit solchen Spannmulden versehen. Bei den aus dem Stand der Technik 
bekannten Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen wird zur Befesti- 
gung in einem Schneidwerkzeug ein Klemmhalter verwendet, der eine Druck- 
platte aufweist, die auf der Schneidplatte mit Druck aufliegt. Nachteilig an diese 
Methode ist, dass die Schneidplatte aus PCBN oder einem CBN- Verbundwerk- 

15 stoff bei ungtinstigen Schnitten auis der Verankerung im Klemmhalter herausrut- 
schen oder sich zumindest lockern kann. 

Des Weiteren werden bei den aus dem Stand der Technik bekannten 
Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen auch durchgehende Bohrun- 
gen in der Mitte der Schneidplatte eingebracht, durch die die Schneidplatte auf 
20 dem Klemmhalter zu fixieren ist. Nachteilig an dieser Methode ist, dass die 
Schneidplatten durch die Bohrung geschwacht werden und reiden bzw. brechen 
konnen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war daher, Schneidplatten aus PCBN- bzw. 
CBN-Werkstoffen bereitzustellen, die sicher in einem Klemmhalter befestigt wer- 
25 den konnen, ohne dass sie die Nachteile des Standes der Technik aufweisen. 

ErfindungsgemaR wird diese Aufgabe dadurch erreicht, dass die Schneidplatten 
aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen mit einer Spannmulde versehen werden. Die 
erfindungsgemalien Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen mit 
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Spannmulde lassen sich auf diese Weise wie die herkSmmlichen, nicht aus die- 
sen Werkstoffen hergestellten Schneidplatten uber die Klemmpratze des 
Klemmhalters im Klemmhalter spannend befestigen. Hierdurch entsteht eine 
formschlQssige Klemmung, durch die die erfindungsgemaBen Schneidplatten 
5 aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen mit Spannmulde fest im Klemmhalter veran- 
kert sind. Ein Herausrutschen aus dem Schneidwerkzeug oder ein Lockern der 
erfindungsgemaBen Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN-Werkstoffen mit 
Spannmulde ist auf diese Weise nicht mehr mSglich. 

Die erfindungsgemaB vorgesehene Spannmulde lasst sich beispielsweise da- 
10 durch herstellen, dass die entsprechende Kontur der Spannmulde Qber eine ent- 
sprechende Formgebung des GrQnkSrpers eingebracht und der so hergestellte 
GrUnkorper getrocknet und gesintert wird. 

Die erfindungsgemaB vorgesehene Spannmulde lasst sich beispielsweise auch 
durch Nachbearbeitung der fertig gesinterten Schneidplatte nachtraglich einbrin- 
15 gen. Zur nachtraglichen Einbringung eignet sich beispielsweise die Lasertechnik, 
das Schleifen mit geeigneten Materialien oder aber geeignete Atzverfahren. 

Als Spannmulde eignet sich grundsatzlich jede Ausgestaltung, wie sie auch von 
den herkammlichen keramischen Schneidplatten bekannt ist. Bevorzugte 
Spannmulden sind beispielsweise in der Weise ausgestaltet, wie sie in der 
20 EP 0 075 177 B1 und in der DE 102 08 266 A1 beschrieben sind. 

Die in der DE 102 08 266 A1 beschriebene Spannmulde ist kreisfSrmig ausge- 
bildet und weist in der Mitte eine kugel- bzw. kreisformige Erhebung auf. Ein an 
diese Erhebung angepasster kreisformiger Ring am Nocken des DruckstOcks 
umgreift die Erhebung in der Spannmulde, wodurch die Schneidplatte im 
25 Klemmhalter spannend befestigt wird. Hierdurch ist ein optimaler Sitz der erfin- 
dungsgemaBen Schneidplatte im Schneidwerkzeug sichergestellt. 

Bevorzugt werden die erfindungsgemaBen Schneidplatten aus PCBN- bzw. 
CBN-Werkstoffen mit Spannmulde als Wendeschneidplatten hergestellt, d.h. die 
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erfindungsgemafc vorgesehene Spannmulde wird auf zwei gegenuberliegenden 
Seiten der Schneidplatte eingebracht 

Aufgrund ihrer extrem hohen Harte und ihres festen Sitzes im Schneidwerkzeug 
eignen sich die erfindungsgemalien Schneidplatten aus PCBN- bzw. CBN- 

5 Werkstoffen mit Spannmulde besonders gut fur besonders anspruchsvolle, die 
Schneidplatte extrem belastende Verwendungszwecke. Beispielhaft genannt sei 
die Schruppbearbeitung von Grauguss. Auch bei weniger anspruchsvollen Ver- 
wendungszwecken bringen die erfindungsgemalien Schneidplatten aus PCBN- 
bzw. CBN-Werkstoffen mit Spannmulde durch die Verl3ngerung der Standzeiten 

10 Vorteile. 
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Patentanspriiche 

1. Schneidplatte aus PCBN Oder einem CBN-Verbundwerkstoff, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schneidplatte eine Spannmulde aufweist. 

2. Schneidplatte gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schneidplatte auf zwei sich gegenuberiiegenden Seiten jeweils eine Spann- 
mulde aufweist. 

3. Schneidplatte gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Spannmulde kreisfdrmig ausgebildet ist und in der Mitte eine kugel- bzw. 
kreisformige Erhebung aufweist. 

4. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemaB einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Kon- 
tur der Spannmulde Qber eine entsprechende Formgebung des Grunkorpers 
eingebracht und der so hergestellte Grunkorper getrocknet und gesintert 
wird. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemaB einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Kon- 
tur der Spannmulde nach dem Sintern in die Schneidplatte eingebracht wird. 

6. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemaS Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die entsprechende Kontur der Spannmulde nach dem 
Sintern durch Lasertechnik in die Schneidplatte eingebracht wird. 

7. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemaB gemaB Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Kontur der Spannmulde 
nach dem Sintern durch Schleifen in die Schneidplatte eingebracht wird. 
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8. Verfahren zur Herstellung einer Schneidplatte gemSIJ gem§li Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die entsprechende Kontur der Spannmulde 
nach dem Sintern durch Atzen in die Schneidplatte eingebracht wird. 
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9. Schneidplatte gemali einem der AnsprQche 1 bis 3 zur spanenden Bearbei- 
tung von Metallen. 

10. Schneidplatte gemaB einem der AnsprQche 1 bis 3 zur Verwendung bei der 
Schruppbearbeitung von Grauguss. 



